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Lepidlo Liquifast 1502

Liquifast 1502

POPIS

VLASTNOSTI

TECHNICKA DATA

OBLAST POUZITI

POZNAMKA

Liqui Moly Liquifast 1502 je jednokomponentni, za studena zpracovatelné a vzdus-
nou vlhkosti tvrditelné, polyuretanové lepidlo pro pfimé lepeni autoskel pfi opra-
vach karosérii motorovych vozidel. Lepidlo Liquifast 1502 bylo provéfeno narazo-
vymi testy ve zkusebné TUV. Lepidlo se vyznaduje rychlym tuhnutim a extrémné
dobrou stabilitou. Vozidla, kterd maji skla nalepena lepidlem Liquifast 1502, je
podle v8eobecnych zkuSebnich podminek, s nebo bez jednoho airbagu (fidic),
resp. dvou airbagu (fidi¢/spolujezdec), mozno plné provozovat jiz po jedné hodiné.
Lepidlo Liquifast 1502 diky své zvySené torzni tuhosti zvySuje provozni bezpec-
nost a jizdni komfort. Lepidlo tohoto druhu je pfedepsano pfedevSim u vozidel,
kterd maji vyhfivana skla, nebo ve skle integrovanou autoanténu.

- prezkousené ve zkudebné TUV

- rychlejsi tuhnuti

- zpracovani za studena

- osveédC€ena kvalita na urovni prvovyroby
- vytvrzovani vzdudnou vihkosti

- vysokomodulové

- vysoce viskozni

- elektricky nevodivé

Baze : polyuretanové prepolymery
Barva / vzhled : ¢erna
Zapach : charakteristicky
Vytlacovaci viskozita (GM 001.0) : pastovity, Cerpatelny
Hustota pfi +20 °C 01,34 g/m?®
Obsah susiny :>95 %
Bod vzplanuti :>100 °C
Teplota okoli :+5—-+40 °C
Teplota pro zpracovani :+10-+35°C
Stabilita : dobra
Doba zpracovani : 8 — 12 min pfi +23 °C/50% rel. vihk.
Vytvoreni povrchové kury (GM 006.0) : cca 10 min pfi +23 °C/50% rel. vihk.
Rychlost vytvrzeni (GM 007.0) : cca 3,5 mm/24 hod pfi
+23 °C/ 50% relativni vihkosti
Pevnost ve smyku (GM 021.0) :>45 MPa
Pevnost v tahu (DIN 53 504) :>45 MPa

Prodlouzeni pfi pfetrzeni (DIN 53 504) :cca 350 %
Modul pruznosti ve smyku (G modul) :cca3,0 MPa (pfi 10 % napéti)

Pruznost (EN 27 389) :cca99 %
Tvrdost Shore A (DIN 53 505) :cca’7b
Minimalni skladovatelnost

v neotevieném originalnim obalu : 18 mésicu
Doporuéena teplota pfi skladovani :0-+35 °C

Lepeni €elnich, zadnich a bo&nich autoskel do karosérii osobnich a uzitkovych
motorovych vozidel, do kabin fidic¢ u traktord, vysokozdviznych vozikl a do spe-
cialnich vozidel. Lepeni bo¢nich skel z tabulového a izolaéniho skla na autobusy
a zelezni¢ni vagony. Rovnéz pro vozidla znacek: Audi, BMW, Daimler Chrysler,
Ford, Jaguar, Opel, Porsche, Renault, Saab, Seat, Skoda, Volvo, Volkswagen.

Doporucena pouziti jsou k dispozici v pfipojené brozurce!
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ZPUSOB POUZITI

DOSTUPNA BALENI

1. Cisténi

Lepené plochy musi byt suché a ocisténé od oleje, prachu, tuku a ostatnich necis-
tot. Sklo a pfip. keramické povlaky je nutné odistit pfipravkem Liquiclean, pfipadné
spreji Péna na Cisténi skel, obj. & 1512, rovnéz tak i pfirubovy lem karosérie
a noveé lakované soucasti karosérie. Je doporuceno zbytky plvodniho lepidla o€is-
tit pfipravkem Liquiclean, pFipadné pripravkem Liqui Moly Cisti¢ a Fedidlo. Pfed
aplikaci lepidla, pfipadné pfed lepenim skla, musi byt ocisténé plochy upiné vy-
schlé.

2. Zakladovani / Aktivace skel s prednatéry

Pro zvySeni pfilnavosti lepeného povrchu je nutno na néj pouzit pfipravek Aktivni
primer. Aktivni primer je obsazeny v lepidlové soupravé v 10 ml tubé. Pfed pouzi-
tim tubu dikladné protfepavat po dobu nejméné 45 sekund. Aktivni primer Ize uni-
verzalné nanaset na lepené plochy ocisténého skla, pfip. na keramické povlaky,
na Cisté lakované plochy a na nové nalakované ¢asti karosérii, na zbytky starych
lepidel a rovnéz na skla s pfednatérem (PU a RIM vrstvy), a to tenké a rovnomérné
vrstvé (cca 0,05 mm mokré vrstvy). Primerem oSetfené plochy se musi pfed na-
nesenim lepidla nechat cca 15 minut odvétrat.

Pokud jsou na lepené ploSe zbytky starého lepidla star$i neZ 6 hodin (vyfezani
skla pfed vice neZ 6 hodinami), je pouZiti Aktivhiho primeru poZadované.

. 6139 D-GB-P-I
. 6140 D-GB-F-I-E-NL-P

310 ml plastova kartuSe  Obj.
400 ml hlinikovy sacek  Obj.

O Ox¢
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